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1、材料为ABS，表面光面，局部细沙面。
2、产品表面不应有划痕、擦伤、缩痕
      、飞边等缺陷。
3、未注形状公差应符合GB1184-80的要求。
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比例 3 : 1
局部视图 D 

（螺距按照样品）
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1、材料为ABS，表面光面，局部细沙面。
2、产品表面不应有划痕、擦伤、缩痕
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3、未注形状公差应符合GB1184-80的要求。
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